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ASEPTYCZNY POBOR PROBEK
DO POJEMNIKOW AERRE INOX

Stosowanie tego typu rozwigzania pozwala na pobieranie i przechowywanie probek w sterylnych warunkach. Generalnie
caty proces odbywa sie w dwéch fazach. Pierwsza polega na poddaniu pojemnika poboru procesowi autoklawowania.
Dzieki temu jest on przygotowany do sterylnego poboru probki. Faza druga to cykl czynnosci z podtgczonym
pojemnikiem do zaworu probierczego. Najpierw caty uktad poddaje sie procesowi SIP aby mie¢ sterylng ,$ciezke
poboru”, a po nim nastepuje pobdr probki. Szczegotowy opis znajduje sie na grafice pomocniczej.

m ZALETY

- Pojemniki mogg byé poddawane procesom CIP/SIP

- Moga by¢ poddawane procesowi autoklawowania

- Pojemnik wykonany ze szkfa boro-krzemowego

- Konstrukcja uktadu probierczego ze stali nierdzewnej oraz PVDF
- Zawory przetaczajgce pojemnika moga by¢ czyszczone parg

- Pojemniki mogg byé wyposazone w zdejmowany uchwyt

- R6zne pojemnosci pojemnika: 500 ml oraz 1000 ml

- Dopasowanie do potrzeb klienta

B DOKUMENTACJA

- Wszystkie zawory sg w petni identyfikowalne dla proceséw walidaciji.
- Kazdy zawor moze byé¢ dostarczony z certyfikatami materiatowymi EN 10204 3.1B.
- Zgodnosc¢ ze standardami 3A oraz USP 23 klasa VI, a takze regulacjami FDA.



DOSTEPNE KONFIGURACJE
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ZASADA DZIALANIA

KROK 1:

Autoklawowanie pojemnika Zawor SIP

1. Przygotowaé potgczenie pojemnika do autoklawy poprzez
kréciec filtra. Zamkng¢ oznaczony zawor ,produktu” — dzieki
temu wnetrze pojemnika jest uszczelnione. ) B

2. Umiesci¢ pojemnik w autoklawie. Zawdr probierczy A -———

3. Przed rozpoczeciem procesu odtgczy¢ rgczke pojemnika zbiornikowy ’
poprzez nacisniecie guzika zwalniajgcego. Po nacisnieciu
guzika zsungc¢ raczke na dot. Rozpocza¢ autoklawowanie.

4. Gdy proces autoklawowania jest ukonczony, podigczyé
raczke i usungé pojemnik z autoklawy.

Para

5 . Zbiornik
KROK 2: Zawor ,produktu

Cykl SIP i poboru prébek

1. Podigczy¢ pojemnik od strony oznaczonej ,IN” (wlot) do
kro¢ca zaworu probierczego. Dotgczy¢ odwadniacz do

pojemnika od strony oznaczonej ,OUT” (wylot).
Uwaga: pofgczenie moze bycC elastyczne [ub
nierdzewne - musi spefnia¢  wymagania
stosowanego medium. s
2. Otworzy¢ oznaczony zawor ,pary” oraz 4
zawor otwierajgcy podawanie paryOdwadniacz @
(SIP) — powierzchnie majgce kontakt z F
produktem zostang poddane dziataniu
pary. Po zakonczeniu cyklu SIp, Kondensat @
najpierw zamkng¢ zawor SIP a po nim
zawor ,pary”.
Uwaga: podczas obchodzenia sie z parg oraz
mediami, ktére sg niebezpieczne nalezy zachowac
szczegolng ostrozno$é. Nie stosowanie sie do
powyzszej uwagi, moze skutkowac powaznymi
urazami lub szkodami.
3. Teraz moze zosta¢ pobrana sterylna probka. W tym celu
nalezy otworzy¢ zawor probierczy zbiornikowy oraz _/
oznaczony zawor ,produktu”. Kiedy zadana ilos¢ prébki jest —
pobrana, najpierw nalezy zamkng¢ zawdr probierczy
zbiornikowy a po nim zawor ,produktu”.
Otworzy¢ zawor SIP oraz zawor pary” — dzieki temu caly
uktad z wyjgtkiem wnetrza pojemnika zostanie oczyszczony
z resztek pobranego produktu. Zamkng¢ zawér SIP oraz
zawor ,pary’”.
4. Oditgczy¢ pojemnik od zaworu probierczego, a takze
odtgczy¢ odwadniacz.
Kazda kolejna procedura poboru prébek zaczyna sie od fazy
1 — autoklawowanie pojemnika.

Potaczenie
elastyczne

£ )
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Uwaga: sterylny pobér prébek do pojemnika jest zaprojektowany do dziatania z zaworami, ktére mogg by¢ poddane procesowi SIP (np. VPA lub VPAK Aerre Inox).
Stosowanie zawordw, ktére nie mogg by¢ poddane procesowi SIP uniemoZzliwi sterylizacje ,$ciezki poboru” przed pobraniem probki.
W celu sprawdzenia czy dany zawér spetnia powyzsze wymaaqania. prosze o kontakt z nami.

Informacje wymagane przy zamawianiu
Aby doktadnie okresli¢ wymagany produkt, zacznij od opisu i wybierz dodatkowe opcje — jak pokazano ponizej:

Pojemnos¢  Typ przytqcza  Typ przytqgcza  Typ przytqgcza Wykoriczenie

Model butli P Uszczelnienie ~ Sterowanie . . Materiat
butli wlot wylot went. powierzchni
SBA- AG AG zC TF McC -71
Model butli Typ przytacza Uszczelnienie (tylko SBA) Wykoriczenie powierzchni
w =
SBA Butla aseptyczna - G || VPTG B T Butla T -rl;::('e\:lngzrfa +O-rin 71 1<05um
zawor przetaczajacy ZC | Luer SBA FEP < 41 | <0,5 um + elektropol.
sBS Butla sanitarna - PL | Koric. na waz 10xImm Butl EF Membrana EPDM Inne na zapytanie
standardowa nasada AC | 1/4" TC BS/ASME SuBSa + O-ring FEP
SBX Specjalne wykonanie ZE | Luer + brak odrzutu Inne na zapytanie
- butelki na zapytanie Inne na zapytanie
Sterowanie(Tylko SBA)
MC | Reczne
PN | Pneumatyczne




Zawory membranowe Zawory membranowe
pneumatyczne NC reczne NC
DN 15 -1/2" DN 15 -1/2"

m ZAWORY PROCESOWE

- Membranowe reczne
- Membranowe pneumatyczne

m WYKONCZENIE POWIERZCHNI

- Wewnatrz zaworu powierzchnia: polerowana Ra < 0,5 ym
- Zewnatrz zaworu powierzchnia: lustrzana, polerowana

m MATERIAL
- Korpus zaworu: AISI 316L (sanitarna budowa)
- Zawor: AISI 316L (sanitarna budowa)
- Membran: PTFE / EPDM — zgodnos$¢ z FDA
- Pojemniki: 500 — 1000 ml ze szkta boro-krzemowego
- Uchwyt: PVDF
- Gorna obudowa: PVDF

m PRZYLACZA

- Przytgcze wlotowe zaworéw: 1/2” Clamp BS
- Przytgcze wentylacyjne: standardowo krociec Luer lub
opcjonalnie kréciec 1/2” Clamp BS lub koncéwka na weza

m WARUNKI PRACY

- Max cisnienie: do 3 bar
- Max temperatura: do 150°C
m CZESCI ZAMIENNE

- Zawory membranowe PTFE / EPDM

- O-ring do zaworéw korpusowych FEP
- O-ring do pojemnika FEP —
- Pojemniki o pojemnosci 250 — 500 - 1000 ml

Pojemnik do l ]
sterylnego poboru F
probek — 1000 ml &
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AERRE INOX S'r'l' ARMATURA PROCESOWA

Via GerOIa’ 4 AUSPOL ul. Rozwojowa 9, 33-100 Tarnéw
I-26010 Fiesco (Cremona) tel. +48 14 621 43 34
Tel. +39 0374 370 828 Fax +39 0374 370 833 L masolcoma )

WWW.aerreinox.it

ia tej broszury. W celu sprawdzenia aktualnych danych skontaktuj sie z naszym dziatem handlowym.

ia. Zawarte w je sq aktualne na dzien

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wygladu i iatu tego pi bez



